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Ke znaceni zavitu:
Zavity jsou oznacéeny dle norem CSN 01 4010.
Tam, kde neni uvedeno stoupani, napt. "M8", jde o zakladni stoupani k danému
rozméru Sroubu. Nasledujici tabulka uvadi dalsi priklady:

Zavit Zakladni stoupani Friklad
M5 M5 x 0.8 D1-M01 560
Mée ME x 1 D2-M01 412

M8 kuz | M8 x1.25 (kuzelové) |H2-M01 278

M10 M10x1,5 H3-M01 397

1.



Mazaci hlavice PLOCHE DIN 3404; 3405

* Popis :
Slouzi jako duta zavitova spojka, pres kterou se dopravuje olej nebo vazelina do dutin strojnich
soucasti.
Tvar mazacich hlavic a jejich Sestihran(l je vyuzivan k rlznym variantdm pfi utazeni nebo
zapusténi do mazacich mist. Vétsi nebo dvojity Sestihran se I1épe drzi a utahuje klicem. Naopak
mensi Sestihran (T1) se vétSinou zapousti do téles, aby maznice vyénivala co nejméné na
povrchu télesa.

* Pouziti:
Vétsinou se jimi mazou kluzna nebo valiva loziska: ndboje kol, hfidele, vietena, vodni pumpy atd.

Mazaci hlavice PLOCHE

y = Délka | Celkova
£ mm zévitu | délka @ A
g

DIN 3404 ka7 1Kus
°bie|‘(’[‘jva°" zait | mm | mm | mm | KN
(o]
T1 - MO1 043 G1/8" 55 16,7 14 11,5
T1 - MO1 044 G1/4" 55 16,7 14 13,7
T1 -MO1 047 100 M8x1 5.5 16,7 14 11,9
T1 - MO1 047 125 M8x1.25 55 16,7 14 11,8
T1 - MO1 040 100 M10x1 5,5 16,7 14 11,8
Mazaci hlavice PLOCHE
1B e 2 Délka =~ Celkova
e 22 ﬂm zavitu | délka @ hd
CSN 231473 =t 1Kus
Obiesfljvaﬂ' | Zavit mm mm mm g K&/J
(o]
T1B - M0O1 140 002 M10x1 5,5 16,7 14 12,2
T1B - MO1 141 002 M12x1,25 5,5 16,7 14 12,9
T1B - M01 143 002 G1/8" 55 16,7 14 12,2
T1B - MO1 144 002 G1/4" 5,5 16,7 14 14,4
T1B - M01 147 002 M8x1 55 16,7 14 12,6
Mazaci hlavice PLOCHE
| M1 ,
CSN 231473 - Délka | Celkova
M4 | &s zavitu | délka -
DIN 3405 il 1Kus
Obie:l)jvacl' \ Zavit | mm mm | mm | g | K&
(o]
M1 - MO1 120 002 M10x1 5,5 16,7 14 16
M1 - MO1 121 002 M12x1,25 5,5 16,7 14 16
M1 - MO1 124 002 G1/4" 5.5 16,7 14 16
M1 - MO1 127 002 M8x1 55 16,7 14 14

M4 - MO1 113 M6x1 4,5 14 10 6,5




Mazaci hlavice KULOVE DIN 71 142; CSN 23 1470

° Popis:
Slouzi jako duta zavitova spojka (uzavér s kulickou), pres kterou se dopravuje olej nebo vazelina
do dutin strojnich soucasti. Prameér hlavy ¢epu, na kterou se nasazuje skli¢idlova spojka, je u
vSech typu "H" 6,5mm.

* Pouziti:
Vétsinou se jimi mazou kluzna nebo valiva loZiska: naboje kol, hfidele, vietena, vodni pumpy atd.

Mazaci hlavice KULOVE

[ H1 ] L mm Délka L
DIN 3404 % zavitu .
1Kus
objednavaci | Zavit ‘ mm mm ‘ mm | g ’ K&/
koéd
H1 - MO1 268 M8kuz 5,5 15,7 9 3,8
H1 - MO1 269 M10x1,5 kuz 5,5 15,7 11 6
H1 - MO1 271 M12x1,5kuz 7 17,5 14 11
H1 - MO1 354 R1/8" 5,5 15,7 11 6
H1 - MO1 360 M5 4.5 15,2 7 2,5
H1 - MO1 361 M6 45 15,7 7 2,3
H1 - MO1 363 M10x1 5,5 15,7 11 6
H1 - MO1 364 G1/8" 5,5 15,7 11 6
H1 - MO1 366 G1/4" 7 17,5 14 11
H1 - MO1 367 M6kuz 4.5 13,9 7 2,2
H1 - MO1 368 M8x1kuz 5,5 15,7 9 3,8
H1 - MO1 369 M10x1kuz 5,5 15,7 11 6
Mazaci hlavice KULOVE K ZALISOVANI
) [ H1a | AN 2 Cepu %zlks L @ .
CSN 231473 ' P
1Kus
objednavaci mm mm mm mm g K&/
kod
H1 - MO1 350 6,1 4,5 14,7 - 8
H1 - MO1 351 8,1 4,5 15,7 - 10
H1 - MO1 352 10,1 4,5 15,7 - 12
Mazaci hlavice KULOVE 45°
[ H2 ] Délka
mEE WM P L & o
1Kus
objednavaci ‘ Zavit mm mm mm g K¢end
kod
H2 - MO1 276 R1/4" 7 24 11 17,3
H2 - MO1 277 M6x1 kuz 5,5 20,9 11 7,5
H2 - M01 278 M8 kuz 5,5 20,9 11 8,1
H2 - MO1 279 R1/8" 5,5 21 11 8,5
H2 - M01 377 M10 kuz 5,5 20,9 11 8,5
H2 - MO1 378 M8x1 kuz 5,8 20,9 11 8,1
H2 - MO1 379 M10x1 kuz 5,8 20,9 11 8,5




MAZACI HLAVICE DIN 71 142; 3405; CSN 23 1475

° Popis :
Slouzi jako duta zavitova spojka (uzavér s kulickou), pres kterou se dopravuje olej nebo vazelina

do dutin strojnich soucasti. Primér hlavy ¢epu u H3, na kterou se nasazuje skli¢idlova spojka, je
6,5mm.

* Pouziti:
Vétsinou se jimi mazou kluzna nebo valiva loZiska: naboje kol, hfidele, vietena, vodni pumpy atd.

Mazaci hlavice KULOVE 90°

il I BEARER S

DIN71142 g | WW »
us
objednavaci kod ‘ Zavit mm mm mm g K&/J
H3 - M0O1 296 R1/4" 7,0 21,5 14 22,1
H3 - MO1 297 M6 kuz 55 19,5 11 11,5
H3 - M0O1 298 M8 kuz 5.5 19,5 11 11,7
H3 - MO1 299 R1/8" 55 19,5 11 13,1
H3 - MO1 390 1/8"-27 NPT 6,7 21,3 11 13,8
H3 - MO1 391 1/4"-28 SAE 5,5 19,5 11 11,5
H3 - MO1 397 M10 kuz 5.5 19,5 11 13,1
H3 - MO1 398 M8x1kuz 55 19,5 11 11,7
H3 - MO1 399 M10x1 kuz 55 19,5 11 13,1
Mazaci hlavice TRYCHTYROVE
L
o . hd
DIN3405 W% | (W zavitu «
us
objednavaci | zavit ‘ mm ‘ mm ‘ mm | ’ Ké/J
kéd
D1 - M0O1 560 M5 47 7,8 7 1,5
D1 - MO1 561 M6 47 7,8 7 1,5
D1 - MO1 562 M8x1 S5 9,5max 11 3,0
D1 - MO1 563 M10x1 55 9,5max 11 4.0
D1 - MO1 563 G1/8" 5,5 9,5max 11 4,0
D1 - MO1 566 G1/4" 6,7 13,5max 14 11,4
D1 - MO1 572 M8 5, 9,5max 11 3,0
D1 - MO1 573 M10 5,5 9,5max 11 40
Mazaci hlavice TRYCHTYROVE (k zalisovani)
am v Délka } /?/ i
CSN 23 1475 ﬁ k zalisovan P colkové TKus
objednavaci \ | mm mm ‘ mm ‘ mm ‘ g ’ K&/
kéd
Dia - M01 550 6,1 5,5 7.8 g 8
D1a - MO1 551 8,1 55 9,5max - 10
Dia - MO1 552 10,1 55  9,5max - 12




MAZACI SPOJKY CSN 23 1481; DIN 1283

» Popis mazaci spojky:
Slouzi jako duta zavitova spojka, pres kterou se dopravuje olej nebo vazelina do dutin strojnich
soucasti. Spojky S1 a S2 se Sroubuji na konec hadice mazaciho lisu. S3 a S4 na konec nastavce
pfitlaéného mazaci lisu. Spojka S1 ma previeCnou matici, ktera se pred nasazenim uvolni a po
nasunuti na mazaci hlavici se dostatecné utahne. U spojky S2 je tésnost nastavena tak, ze po
nasunuti na hlavici jiz astec¢né tésni, dotésni se tlakem mazaciho lisu. Spojky S3 a S4 jsou pouze
pfitlacné, zde se nepredpoklada velky tlak odporu mazaného mista.

* Pouziti:
Vétsinou se jimi mazou kluzna nebo valiva loZiska: naboje kol, hfidele, vietena, vodni pumpy atd.

Mazaci SPOJKA SKLICIDLOVA

L
EB m gL ki
CSN 23 1470 hlavy | celkova

DIN 1283 1Kus
objednavaci | zavit ‘ mm ‘ mm ‘ mm | g ’ K&/
kéd
S1-MO01 840 M10x1 15 38 14 30
S1-M01 840 001* G1/8" 15 38 14 30
* Nedrzi se skladem
Mazaci spojka NASUVNA
CSN 23 1481 \v\\\\v\\v\ vyfezu | hlavy Délka
b 1Kus
objednavaci kéd ‘ Zavit mm mm mm 9 K&/
S2 - M01 824 M10x1 16 20 23 50
S2 - MO1 824 001* G1/8" 16 20 23 50
S2 - M0O1 826 M10x1 22 28 24 87
S2 - MO1 826 001* G1/8" 22 28 24 87
S2 - M01 829 M10x1 10 20 24 46
* Nedrzi se skladem
Mazaci SPOJKA PRITLACNA(S3) - CSN 23 1485
Mazaci SPOJKA HROTITA (S4)
— g W 2 o
; § ’ 1Kus
objednavaci | Zavit ‘ mm ‘ mm ‘ mm ‘ g ’ KEr
kéd
S3 - M01 845 M10x1 12,3 12,5 ) 9
S4 - M01 847 M10x1 12,0 15 9

Mazaci spojky S3 a S4 se dodavaji nejen jako nahradni dil, ale pfi zakoupeni pfitlaéného lisu
byvaji standardné ve vybavé i v cené lisu.




RUCNI PAKOVE LISY CSN 23 1481; DIN 1283

° Ruéni pakové mazaci lisy:
Doprava mazacich tuku, olejli a maziv.

* Pouziti:
Vétsinou se jimi mazou kluzna nebo valiva loziska: hfidele, naboje kol, vietena apod.
K opravam, kde se vyuziva snadné manipulace a velky vyvijecitlak (400barl ivice).

Ruéni PAKOVY mazaci LIS

n Q Celkova Vybava
- nadrse délka .

DIN 1283 1Kus
objednavaci | cm ‘ mm ‘ mm mm | g ' K&/
kod
P3 - M03 662 010 300 57 280 - 1000
P5 - M03 652 010 500 57 370 - 1280
ﬂ = plnici a odvzdusnovaci ventil
PRITLACNE MAZACI LISY CSN 23 1454

* Pritlaéné mazacilisy:
o Doprava mazacich tukiia oleju .
o Nepotfebuji hadice, nezabiraji velky skladovaci prostor.

* Funkce: Nastavec se nasadi na mazaci hlavici a tla¢i se do nadrzky.
Vyvinutym tlakem se nastavec zasunuje do narzky a tim se tuk vytla¢uje do mazaného mista.

* Pouziti:
Rychlé doplnéni zasob mazaciho tuku do nabojli, vieten apod.

PRITLACNY mazaci LIS kovovy - LK
PRITLACNY mazaci LIS plastovy - LT

= spja

“ g Celkova .

GSN 23 1454 S3 &8 nadrze | delka 1Kus
objednavaci kéd s4 cm’ mm mm g K&/J
LK - M03 101 S3 150 40 210 410
LK - M03 102 S3 300 50 250 612
LK - M03 110 S3 80 40 142 285
LK - M03 112 S3 250 50 218 540
- %=
LT - M03 115 S3,54 125 42 185 210
LT - MO3 116 S3 250 52 216 280
LT - M03 135 St 125 42 219 240

LT - MO3 136 S1 250 52 243 345




Mazaci STRIKACKY a OLEJNICKY Nastavce pro lisy i stfikaéky

° Popis:
StrikaCky funguiji jako saci a vytla¢né pumpy olejii a maziv. Naplh Ize tedy doplnit bud’ sanim z
nadoby nebo nalitim oleje do nadrze strikacky (olejnicky). Stfikacky i olejni¢ky maji Sroubovaci
uzaveér, ktery Ize pro ucel doplnéni mazaciho tuku odSroubovat.
Zapouzitivhodného nastavce (délka, tvar) Ize lehce vytlacit obsah do mista pInéni.

° Pouziti:
Umoznuje pfimé precerpavani olejl, maziv a motorové nafty do dutin strojnich soucasti.
Nepouzivat pro €erpani benzinu a redidel.

Mazaci STRIKACKA kovova

m e ﬁ Q Celkova — .
* . ——— nadrze délka é
i _ _ 1Kus
°ble|‘(’2:"a°' ‘ cm ‘ mm ‘ mm ‘ nastavec | g ’ Ké/ ‘
SK - M03 694 630 50 460 - 1100
Mazaci STRIKACKA plastova Stfikaci olejnicka \‘ﬁ 6(
5 e [ SO |
ST - M03 672 250 52 390 zahnuty 330
ST - M03 682 250 52 220 - 240
SO - M08 353 80 - - trubicka 95
SO - M08 360 300 - - trubicka 108
Nastavce k mazacim STRIKACKAM CSN 23 1431
Nastavec pro mazaci strikacku
IIB 828 B20 Qe Spojka
B T e =% Dpeka Tvar M\ \\\ 1(334 .
f"""—__ 1Kus
objedpavam ‘ mm ‘ mm ‘ Zavit ‘ typ ‘ g ’ Ké/J
kéd
NS - M07 803 300 zahnuty M10x1 S4 23
NS - M07 820 55 pfimy M10x1 S4 40
NS - M07 825 110 zahnuty  M10x1 S4 60
NS - M07 826 160 zahnuty  M10x1 S4 80
Nastavce pro MAZACI LISY
%} (i Spojka
y ' Délka Tvar M\ \\\ .
CSN 23 1431  sf=n W @3 e
objednavaci | mm ‘ mm ‘ Zavit ‘ typ ‘ g ’ K&/J
kéd
NL - MO7 810 100 pfimy M10x1 S3 55
NL - MO7 815 100 zahnuty  M10x1 S3 55
NL - MO7 837 180 zahnuty  M10x1 St 105
st




OLEJOZNAKY Setihranné Metricky a Whitworthiav zavit

* Pouziti:
SlouZi jako prahled pfes sténu nadoby, vétsinou pro kontrolu stavu kapaliny nebo jiného obsahu. Tésnéni
je soucasti vyrobku.
Télesa olejoznakl jsou ocelova, pozinkovana.

* Upozornéni:
S olejoznaky se musi nakladat opatrné, jsou snadno rozbitelné, resp. po hrubém zachazeni netésni
sklicka!!

OLEJOZNAK Sestihranny - Metricky zavit

o & & | i

1Kus
objednavaci ‘ ZAvit ‘ ‘ mm ‘ ’ K&/J
kod
O1- M06 660 M16x1,5 24 228
O1- MO06 661 M20x1,5 27 29,5
O1- M06 662 M24x1,5 30 46,1
O1- M06 663 M27x1,5 32 59,7
O1- M06 664 M33x1,5 41 79,1
O1- M06 665 M36x1,5 41 93,1
O1- M06 666 M42x1,5 50 11,8
O1- M06 667 M48x1,5 55 161,0
O1- M06 668 M52x1,5 60 176,0
O1- M06 669 M60x1,5 70 239,0
@D 0LEJOZNAK Sestihranny - Whitwortdv zavit
02- M06 670 G 3/8" 24 22,8
O2- M06 671 G 1/2" 27 29,5
02- M06 673 G 3/4" 32 59,7
02- M06 674 G1" 41 79,1
02- M06 676 G 1.1/4" 50 111,8
02- M06 677 G 1.1/2" 55 161,0
02- M06 679 G2" 70 239,0
MAZACI ZATKY CSN 23 1475; CSN 23 1476
Mazaci ZATKY - D k zalisovani
Mazaci ZATKY - D2 se zavitem
[ D @ e & Délka Délka
| ; it | N
m E m M cepu zalis. 1Kus
objednavaci | zévit mm mm mm g K&/J
kod
D - MO1 400 - 6 6 . . 1,4
D - MO1 401 - 8 8,5 - - 2.4
D - MO1 402 5 10 10,5 - . 5,0
D - MO1 403 - 12 12,5 ] ; 7,0
D2 - MO1 410 M5 - - 7 2,5 1,8
D2 - MO1 412 M6 - - 8 4,0 2,4
D2 - M01 414 M8x1 - s 11 5,0 6,0
D2 - MO1 416 M10x1 - - 12 6,0 9,0




Vysokotlaké HADICE Mazaci technika

* Popis:
Vysokotlaké hadice maji maly vnitfni primér, takze diky tomu mohou byt bez ocelového kordu a pfitom byt
bezpecnéipro tlaky prevysujici 400 bard.
Sroubuji se do mazacich list, se kterymi maji shodny zavit M10x1. Tento zavit je i na druhém konci a
zaroven na mazacich spojkach, které se na tento konec montuji.V tabulce jsou pro orientaci pouze 4 délky;,
sklademjsouijiné, na objednavku se vyrabéji pétiidesetimetrové.

° Pouziti:
PfedevSim v automobilovém a strojirenském pramyslu.

Vysokotlaké hadice VTH

VTH
o || &N
: ) 1Kus
objedpavam I zavit ‘ /poruchovy } mm ‘ g } Ké/d
kéd
VTH - 250 M10x1,5 400/800 14 130
VTH - 500 M10x1,5 400/800 14 160
VTH - 1000 M10x1,5 400/800 14 220
VTH - 2000 M10x1,5 400/800 14 330
Krytka na kulové mazaci hlavice
[ D | Celkova
< e délka .
1Kus
objednavaci ’ PVC ‘ ’ mm ’ ‘ g ’ K&/
kod
Z104 268 35 1

Priklad pouziti: ; ?
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